上海市气体工业协会                                   气瓶充装许可鉴定评审报告   

                 有限公司 气瓶充装许可资源条件综合自查报告
	项目
	评审内容
	评审要求
	自查结果

	1.

基
本
条
件


	1.1法人资格
	企业应具备经营所需的营业执照等证照。经营范围必须覆盖企业所申请充装的产品。
	

	
	1.2其他部门的批准
	取得政府规划、消防等有关部门的批准：

（1）新取证和搬迁的充装站应当具有当地政府或者有关部门出具的《规划许可证》，换证的充装站应当具有当地政府或者有关部门出具的《规划许可证》或者能证明其为合法经营的行政许可文件如（《危化品经营许可证》和《燃气经营许可证》等）；

（2）按照消防主管部门的相关要求，充装站申请消防验收合格后获得的消防鉴审合格意见书等。
	

	
	1.3设计
	充装单位的场地、厂房、设备和充装工艺设施应当是具有资质的设计单位设计。
	

	
	1.4质量体系及应急预案
	建立健全的质量保证体系，制定适应充装工作需要的事故应急预案，并且能够有效实施。
	

	
	1.5追溯信息系统
	建立和使用气瓶充装质量追溯信息系统，具有自动采集、保存充装记录的信息化平台（仅限易燃有毒气体充装），采用信息化技术对气瓶充装过程进行管理。
	

	
	1.6维护保养的能力
	充装单位应当具备气瓶维护保养的能力和设施，负责对本单位办理使用登记的气瓶进行标志制作和维护保养。
	


	2

人

员
	2.1
管
理

人

员
	2.1.1

负责人
	充装单位法定代表人（主要负责人）应当熟悉与气瓶充装安全管理相关的法律、法规、规章和安全技术规范。
	

	
	
	2.1.2

技术负责人
	配备技术负责人1人，具有工程师职称，具有气瓶充装管理经验，能够处理一般技术问题，具备组织协调和事故应急处置的能力。
	

	
	
	2.1.3

安全员
	每个充装地址应当配备专职安全管理员至少1人，并且取得特种设备安全管理人员资格。
	

	
	2.2检查人员
	每个充装地址配备检查人员每个班次至少1人，并且取得气瓶充装作业人员资格。
	

	
	2.3作业人员
	每个充装地址作业人员（充装人员，下同）每个班次不少于2 人，并且持有气瓶充装作业人员资格，在气瓶充装作业时，作业人员不得同时兼任检查人员。
	

	
	2.4 化验人员
	配备与气瓶充装相适应的化验人员，并且经过技术和安全培训，掌握与充装介质相关的知识，检验设备、仪器和仪表的性能以及使用方法。
	 

	
	2.5
人员、设备汇总表
	人员一览表(包括姓名、出生年月、职务、职称、有关证书名称和证书编号、从事本工作年月、本人身份证号等)。

设备一览表(包括设备名称、数量、型号和规格以及用于制气、储存、运输、压缩、回收、充装、分析、测压、秤重、报警和切断装置等)。
	

	3.

充

装

、

工

艺

设

备
	3.1充装设备
	（1）充装单位所使用的特种设备应当符合有关安全技术规范的规定；
（2）具有移动式压力容器卸载专用装置，并符合有关安全技术规范及相关标准的规定；

（3）用于易燃、易爆、有毒介质的充装设备，应当装设紧急切断系统。
	

	
	3.2专项要求
	（1）压缩气体
（a）有抽真空工艺要求的，应当具有抽真空装置，氧气充装所配置的抽真空设备应当使用氧专用油脂或无油脂润滑；
（b）应当按照有关要求装设防错装接头。
（2）液化气体
   （a）须做到称重充装，并且有专用的复秤衡器；
（b）液化石油气充装单位，应当具有气瓶的残液倒空和回收装置以及抽真空装置；
（c）液化天然气充装单位，应当在用于移动式压力容器的卸液装置液相管道上装设切断阀和止回阀，气相管道上装设切断阀；
（d）液氨、液氯等毒性气体充装单位，应当具有回收或处理瓶内余气的装置，并且安装在可防止充装时气体溢出的负压操作系统上；
（e）贮存容器应当装设准确、安全、醒目的液面显示装置，并且有可靠的防超装设施。
（3）溶解气体充装
（a）充装场所：应当分别具有实瓶、空瓶和气体原料专用库房；
（b）具有回收或者处理瓶内余气的装置；
（c）具有抽真空、测量瓶内余压、确定剩余丙酮或者吸附气体介质量、补加丙酮或者吸附气体介质的装置；具有冷却喷淋和紧急喷淋装置，并且有可靠水源。
（4）混合气体充装
    混合气体充装单位的生产场地、检验与试验能力等应当根据混合气体组分性质分别满足压缩气体、液化气体充装条件的要求。
	

	
	3.3工艺设备
	应当与设计一致，并且与充装介质种类、充装数量相适应，充装速度控制在规定范围内。（企业应提供与现场情况一致的由有资质的设计单位出具的工艺设计图纸）。
	

	
	3.4气瓶管理
	应当达到以下要求：

（1）气瓶数量：各类充装介质自有产权气瓶数应与《上海市气瓶充装许可规则实施细则》第二条规定一致。气瓶的统计数量与实际档案数相一致、并与现场抽查气瓶情况相符。

（2）气瓶标志：气瓶颜色标志符合规定，安全附件齐全完好；气瓶瓶体上有充装单位标志和钢印（永久）标记（电子标签），张贴警示标签和充装标签，瓶体整洁；

（3）定期检验：检查气瓶充装记录，核对气瓶档案，检查是否能够按规定，将气瓶送气瓶检验机构进行定期检验且改装气瓶或者不符合安全技术规范要求的气瓶不得充装使用

（4）报废气瓶管理：检查气瓶档案。判废的气瓶进行了可靠的处理

（5）气瓶档案管理：

1）建立气瓶登记台账和档案，办理了气瓶使用登记，并由专人对气瓶实行计算机管理，

2）按期向当地质监部门上报气瓶统计报表。

（6）改装气瓶或不符合安全技术规范要求的气瓶不得充装使用。
	

	
	3.5残液、残气处理能力
	应当满足以下要求：

（1）有判明瓶内残液、残气性质的仪器装置；

（2）有处理易燃、易爆和有毒介质残液、残气的设施,且记录齐全。
	

	
	3.6 特种设备管理
	压力容器、压力管道等特种设备应有《特种设备使用登记证》，并在有效使用期内。
	

	4.检测手段
	配备符合以下要求的检测仪器和计量器具：

（1））应当按规定配备与所充气体相适应的气体分析检测、压力计量、温度计量、质量计量和气体危险浓度监测报警装置（有毒、可燃气体和氧气及可窒息性气体的充装单位必须配置）；
（2））计量器具应当灵敏可靠，布局合理，并按规定进行定期校验；

（3）安全阀、防爆片等安全附件齐全、完好，并在检测有效期内；

（4）以电解法制取氢、氧的充装站，有氧、氢纯度化学分析仪器。
（5）低温液化气体充装装置中的汽化器出口应当装设温度、压力控制报警系统和联锁停泵装置。
	

	5、储存能力
	（1））液化石油气气瓶充装单位，应当至少具有二台（含二台）50m3（含50m3）以上的液化石油气储罐，且应有残液处理能力；
（2）其他气瓶充装单位储存气体的能力应与其充装自有产权气瓶数量相适应；
（3）液化气体贮存容器应当装设准确、安全、醒目的液面显示装置，并且有可靠的防超装设施。
	

	6.

场

地

厂

房
	6.1厂房建筑与设置
	厂房建筑及充装装置应符合设计要求、充装装置应有相应资质单位安装并验收合格。安全技术条件应当分别符合GB17264、GB17265、GB17266、GB17267等标准中的有关规定。
	

	
	6.2生产、储存区域的建筑面积
	企业占地面积应不小于2000m2；气瓶充装、储存建筑面积应不小于800m2。（具体情况参见《上海市气瓶充装许可规则实施细则》）
	

	
	6.3生产、储存区域
	（1）按照介质分别设有气瓶待检区、不合格区、待充装区、充装合格区，并且采取有效的隔离措施；

（2）具有专供气瓶装卸的场地和专用装卸装置，并且符合有关安全技术规范及相关标准的规定；

（3）具有气瓶专用库房，划分实瓶区和空瓶区，并且设有明显标识；

（4）充装单位的充装作业区域与辅助服务区之间应当设有明显界线，还应当设有人员进入的安全警示标识以及安全须知；

（5）具有可供移动式压力容器检查和卸载的作业场地。
	

	7.

消

防

及

安

全

设

施
	7.1消防设施和消防措施
	消防设施和消防措施应当符合以下要求：

（1）配备相应的消防器材，且经消防检查合格，保
证消防设备在有效期内；

（2）按规定设置安全警示标志；

（3）有符合安全技术要求的气瓶待检区、不合格瓶区、待充装区和充装合格区、并且有明显隔离措施；

（4）易燃易爆气体充装场地、设施、电器设备必须防爆、防静电；

（5）在易燃易爆气体充装间、压缩房、重瓶库等地点设置气体浓序报警器；

（6）能提供在有效期内的防雷检测报告。
	

	
	7.2应急救援措施
	配有事故应急救援预案涉及的应急工器具，并且定期进行应急救援预案演练。
	


               有限公司气瓶充装许可充装质量管理体系综合自查报告
	项目
	评审内容
	评审要求
	发现问题

	1
编制的基
本要求
	（1）质量管理手册正式颁布实施，并能根据有关法规、标准和本单位的实际情况变动、充装工艺的改进而及时修改；
（2）质量管理体系符合本单位实际情况，绘制了体系图，有充装工艺流程图，能够正确有效地控制充装质量和安全
	

	2

  管

理

职

责
	2.1

组织机构 
	设置合理，关系明确，有组织机构 (或质保体系) 框图。
	

	
	2.2

体系人员
	配备相应要素的充装质量控制系统责任人员，按照相应要求履行审查确认、作出记录的职责。
	

	3
文
件
和
记
录
控
制
	3.1
文件控制的范围、程序、内容
	（1）受控文件的类别确定，包括质量保证体系文件、外来文件，以及其他需要控制的文件等；

（2）文件的管理，包括编制、审核、审批批准、标识、发放、修改、回收，保管（方

式、设施等）及其销毁的规定；其中外来文件控制还应当有收集（购买）、接收等规定；

（3）质量保证体系实施的相关部门、人员及场所使用的受控文件为有效版本的规定。
	

	
	3.2
记录控制范围、程序、内容
	（1）记录的填写、确认、收集、归档、保管与保存期限、销毁等规定；

（2）质量保证体系实施部门、人员及场所使用相关受控记录表格有效版本的规定。

	

	4
设备控制
	设备控制的范围、程序、内容如下：

（1）设备及设备上使用的安全附件控制，包括采购、验收、建档、操作、维护、

使用环境、检定校准、检修、特种设备自行检查、报废等；

（2）设备档案管理，包括建立设备台账和档案，质量证明文件、使用说明书、使

用记录、维护保养记录、校准检定计划，校准检定记录、报告等档案资料；

（3）设备状态控制，包括设备使用状态标识、检定校准标识、法定要求定期检验的设备检验报告等。
	

	5
充装介质检测控制
	按照安全技术规范及相关标准的要求，对所购商品气体、气瓶余气和产品气体进

行化验分析。
	

	6
人员管理
	人员管理控制的范围、程序、内容如下：

（1）人员培训要求、内容、计划和实施等；

（2）人员的培训记录、考核档案；

（3）特种设备相关人员持证上岗；

（4）特种设备许可所要求的相关人员的聘用管理。
	

	7
充装工作质量控制
	充装工作质量控制的范围、程序、内容如下：

（1）对合格的气瓶进行充装，严禁充装超期未检气瓶、改装气瓶、翻新气瓶、报废气瓶；

（2）充装过程按照规定进行操作，并且有专人进行巡回检查；

（3）气瓶充装的温度（压力）及其流速符合规定；

（4）溶解乙炔气瓶充装时间及静置时间符合要求，充装后逐瓶称重和检查压力；

（5）液化气瓶充装量符合有关规定，充装后逐瓶称重；

（6）压缩气体充装压力符合规定。
	

	8
信息追踪和质量服务
	信息追踪和质量服务控制的范围、程序、内容如下：

（1）本单位办理使用证的气瓶瓶体上应当制作充装站标志（涂敷标志和信息化电子标志）和充装产品标签，标签内容符合安全技术规范要求；

（2）充装站建立健全气瓶充装、储运、销售、检验的全产业链等环节的安全信息追溯系统，并且有效实施管理；

（3）对瓶装气体使用者进行安全使用指导，对瓶装气体经销单位或者瓶装气体消费者进行气瓶安全使用培训。
	

	9
执行特种设备许可制度
	执行特种设备许可制度控制的范围、程序、内容如下：

（1）执行特种设备许可制度；

（2）接受各级特种设备安全监管部门的监督；

（3）接受定期检验，包括满足法规、安全技术规范对特种设备及安全附件的定期检验或者校验的要求；

（4）特种设备许可证管理，包括遵守相关法律、法规和安全技术规范的规定，购买、使用和充装具有许可证的单位制造的特种设备及其安全附件的规定，充装许可（如名称、地址）发生变更、变化时及时办理变更手续的规定，特种设备许可证管理规定，特种设备许可证换证规定等。
	

	10
管理制度和人员岗位责任制
	充装单位应当建立包括以下内容的各项管理制度和人员岗位责任制，并且能够有效实施。

（1）安全管理机构（需要设置时）和各类人员岗位责任；

（2）安全管理（包括安全教育、安全生产、安全检查等内容）；

（3）用户信息反馈；

（4）气瓶的检查登记、使用登记、建档、标识、定期检验和维护保养、自行检查、储存、发送；

（5）充装站内压力容器、压力管道等特种设备的使用管理以及定期检验；

（6）计量器具与仪器仪表校验；

（7）资料保管，如充装记录（含电子文档）、设备档案等；

（8）不合格气瓶处理；

（9）人员培训考核管理；

（10）用户安全宣传教育培训及服务；

（11）事故报告和处理；

（12）事故应急预案及定期演练；

（13）风险管理和隐患排查。
	

	11
安全操作规程
	充装单位应当结合充装工艺制定并且实施有关安全操作规程，安全操作规程内容至少包括适用范围，人员条件、设备仪器条件、操作程序和方法、监控参数、巡回检查和异常情况的处理等。有关安全操作规程应当至少包括以下内容：

（1）瓶内残液（残气）处理操作规程；

（2）气瓶充装前、后检查操作规程；

（3）气瓶充装操作规程；

（4）气体分析操作规程；

（5）充装设备操作规程；

（6）事故应急处理操作规程；

（7）装卸操作规程。
	

	12
充装工作记录和见证资料
	充装单位应当填写充装工作记录。充装工作记录要有操作人员、审核人员签字确认。有关充装工作记录和见证资料至少包括以下内容：

（1）收发瓶记录；

（2）新瓶和检验后首次投入使用气瓶的抽真空或置换记录；

（3）残液（残气）处理记录；

（4）充装前、后检查和充装记录；

（5）不合格气瓶隔离处理记录；

（6）介质化验报告；

（7）质量信息反馈记录；

（8）设备运行、检修和安全检查等记录；

（9）装卸记录；

（10）安全培训记录；

（11）溶解乙炔气瓶丙酮补加记录；

（12）事故应急预案演练记录。
	


               有限公司气瓶充装许可充装工作质量综合自查报告
	项目
	评审内容
	评审要求
	发现问题

	1.

充装前的检查
	能逐只对充装气瓶进行以下项目的检查，检查要求符合相应规定，记录齐全，符合要求。

（1）外观；

（2）定期检验情况；

（3）标志（颜色标志、钢印标志、警示标签）；

（4）充装介质及其压力（重量）；

（5）附件，包括瓶阀、防震圈。
对盛装易燃有毒介质的气瓶，在充装后，应当进行检漏。

企业不得充装的气瓶包括：
无许可单位制造的气瓶；超期未检的气瓶；非自有产权气瓶以及非重复充装气瓶再次充装。
	

	2.

  充装工作质量
	充装工作能够保证质量，符合以下要求：

（1）充装过程能按规定进行操作，并有专人进行巡回检查；

（2）气瓶充装的温度、压力及其流速符合规定；

（3）溶解乙炔气瓶充装时间及静止时间符合要求，充装后应当逐瓶称重和检查压力；

（4）液化气瓶充装量符全有关规定，能够进行复称；

（5）永久气体充装压力符合规定；

（6）认真及时填写充装过程记录；
（7）新投入使用或经内部检验后首次充气的气瓶，充装前应按规定进行抽真空或置换处置，经确认合格后方能充装；
（8）混合气体充装时，宜首先充入低浓度组分气体（或液体组分），依次充入高浓度组分气体，充装过程中，充装装置内的压力应不低于气瓶中的压力。在接近所需压力时，总压应缓慢升高；
（9）充装高压液化气体的集束装置，其瓶口上不应装设瓶阀，气瓶与汇流排的连接应采用气瓶连接件，流排支管及气瓶连接件的内径应大于或等于气瓶瓶口的通径，使整个集束装置内的气瓶构成一个相互连通的整体；
（10）低温液化气体汽化后的气瓶充装过程中还应遵守以下规定：
（a）充装前，应检查低温液体汽化器气体出口温度、压力控制装置是否处于正常状态；
（b）气瓶充装过程中，低温液体汽化器不得有严重结冰现象，汽化器气体出口至充装管道温度不得低于一30℃，若出现上述现象应及时妥善处理；
（c）低温液体加压气化充瓶装置中，低温泵排液量与汽化器的换热面积及充装量应匹配，应使每瓶气的充装时间不得小于30 min；汽化器的出口温度低于一30℃及超压时应有系统报警及连锁停泵装置；
（d）低温液体充装站的操作人员应配备可靠的防冻伤的劳保用品。
	

	3. 

充装后的检查
	充装后应进行检查，检查内容包括：瓶体、附件是否泄漏；压力或充装量是否准确；有否异常情况等内容。警示标签和合格证书是否正确、及时粘贴。
	

	4. 

气瓶充装记录
	充装记录内容包括：充装日期、瓶号、室温、充装压力或重量、充装起止时间、异常情况、处理结果及记录人签名等，记录具有追踪性。
	

	5. 

气瓶出厂跟踪
	应根据气瓶出厂跟踪和定期召回制度执行气瓶追踪
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